* VAISALA

DM500 Taupunkt-Referenzmessgerat mit

SAW-Technologie

Die exzellenten Leistungsdaten und das benutzerfreundliche Konzept machen das Vaisala DEWCAP® SAW-Priizisions-
Taupunktmessgerdt DM500 zum Vertreter einer neuen Generation hoch priziser Taupunktmessgerte.

MERKMALE

® Taupunkt-Referenzmessgerat
ohne Spiegel

® hohe Genauigkeit bei exzellenter
Reproduzierbarkeit der Messwerte

e einfache Handhabung - zuver-
lassiger Betrieb

® automatische Unterscheidung
Taupunkt / Frostpunkt

¢ unempfindlich gegentiber Ver-
schmutzung

® hochwertiges, grafisches
LC- Display

® bestdndig gegen aggressive
Chemikalien

e als 19”-Einschub, Tischgerdt oder
tragbar

Das Vaisala DEWCAP® SAW-Prazisi-
ons-Taupunktmessgerdt DM500 arbei-
tet mit akustischen Oberfldchenwellen
(SAW-Technologie) und bietet heraus-
ragende Leistungswerte. Das Gerét ist
optimal fiir Referenzmessungen im
Kalibierlabor sowie als Transferstan-
dard fiir mobile Messungen geeignet.
Dank der robusten Sensortechnik eig-
net sich das DM500 auch fiir den Ein-
satz in industriellen Anwendungen,
beispielsweise in der Metallverarbei-
tung. Die Vorziige des innovativen
Vaisala DEWCAP®-SAW-Sensors liegen
in der genauen und zuverléssigen
Taupunktmessung mit ausge-

zeichneter Reproduzierbarkeit sowie
in der kurzen Ansprechzeit. AufSer-
dem ist die DEWCAP®-Technologie
unempfindlich gegentiber Verunreini-
gungen und kann Tau und Frost direkt
unterscheiden.

PRODUKTKONZEPT

Das Taupunktmessgerit besteht aus
der Schnittstelleneinheit DMI500 und
einer Taupunktsensoreinheit DMP501.
Die Schnittstelleneinheit besteht aus
Display, Tastatur, Stromversorgung
und Signalausgangen. Die Taupunkt-
sensoreinheit umfasst einen auf SAW
basierenden Sensor sowie die Mess-
und Kiihlelektronik. Die mehrsprach-
ige Benutzerschnittstelle ist mentige-
steuert und sehr einfach zu bedienen.

DREI GERATEVARIANTEN

Das DM500 ist als 19-Zoll-Einschub
lieferbar, kann aber mittels Hand-
griffen auch in ein mobiles Messgerit
umgewandelt werden. Schnittstellen-
einheit DMI500 und Taupunktsensor-
einheit DMP501 sind tiber ein Kabel
miteinander verbunden. Dies gestattet
den Fernbetrieb der Taupunktsensor-
einheit mit einem Verldngerungskabel
iiber eine Entfernung bis zu max. 10 m.

Die Taupunktsensoreinheit DMP501
ist auch einzeln erhaltlich, falls die
Schnittstelleneinheit nicht bendtigt
wird. In diesem Falle erfolgt der Be-
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Mit dem DEWCAP®-Sensor wird Betauung auf der abge-
kiihiten Oberfliche durch ein hochfrequentes SAW-Sig-
nal - an Stelle eines optischen Strahls - nachgewiesen

trieb tiber eine externe 12 V Stromver-
sorgung und die eingebaute RS 232
Digitalschnittstelle.

ANSCHLUSSE

Das Taupunktmessgerat DM500
verfiigt werkseitig iiber Gasanschliisse
zur Probenahme und einen Anschluss
fiir Kithlwasser. Die optionalen analo-
gen Signalausginge, der Relaisausgang
sowie die serielle RS 232 - Schnitt-
stelle sind liber entsprechende Steck-
verbindungen auf der Gerétertickseite
zugénglich.

HOCHWERTIGES GRAFIKDISPLAY
Die Messdaten konnen auf dem hoch-
wertigen, grafischen LC-Display so-
wohl in numerischer als auch in gra-
fischer Form angezeigt werden. Auf
Tastendruck erfolgt die Ausgabe in
einer grafischen Echtzeit-Anzeige,
sodass z. B. das Erreichen eines sta-
bilen Taupunktniveaus schnell erkenn-
bar wird.

VERSCHIEDENE
AUSGANGSGROBEN

Das DM500 zeigt vom Anweder wahl-
bare hygrometrische Grofen an, wie
Tau- / Frostpunkttemperatur, relative
Feuchte, Wasserdampf-Partialdruck
und Volumen der feuchten bzw.
trockenen Luft (ppm,). Auflerdem
kann das Gerat Temperatur, Druck
und Stromungsgeschwindigkeit mes-
sen, wenn es mit den entsprechenden
optionalen Sensoren ausgeriistet ist.

1 Temperaturmessung
1
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FUNKTIONEN ZUR
DATENSPEICHERUNG

Das Gerét besitzt auch eine Funktion
zur Datenspeicherung und wird mit
dem hoch entwickelten Windows®-
Programm MI70Link zur problemlo-
sen Messdateniibertragung an einen
PC geliefert. Zeitpunkt und Intervall
der Datenerfassung sind vom Anwen-
der frei wéhlbar.

MESSBETRIEB

Das DM500 ist ein vollautomatisch
arbeitendes Betauungsfeuchtemess-
gerdt zur kontinuierlichen Bestim-
mung von Taupunkttemperaturen im
Bereich von -75 bis +60 °C.

MESSUNG NIEDRIGER
FROSTPUNKTE

Fiir die Messung niedriger Frost-
punkte verfiigt das Messgerét tiber
einen Kiihlwasseranschluss.

MESSUNG HOHER TAUPUNKTE
Zur Vermeidung von Kondensation
bei der Messung hoher Taupunkte ist
das Gerit optional mit einem System
zur Gasprobenentnahme sowie mit
einer Steuerung zur externen Rohr-
leitungsbeheizung erhaltlich.

TAU- / FROSTERMITTLUNG

Das DM500 erkennt den Unterschied
zwischen Taupunkt und Frostpunkt
bei Taupunkttemperaturen unter 0 °C
direkt, ohne zusatzliche Kiihlzyklen.
Bei Betauungsbildung auf dem Sensor
andert sich das Signal auf reprodu-
zierbare Art und Weise. Die Vereisung
des Kondensats verursacht eine vollig
andere Signalédnderung, sodass der
Sensor des DM500 zwischen Betau-
ung und Vereisung unterscheiden
kann.

KURZE ANSPRECHZEIT

Tau bzw. Frost absorbieren die Energie
der mikromechanischen Welle, was zu
einer Ddmpfung des SAW-Signals
fithrt. Bei der SAW-Methode werden
schon sehr geringe Kondensatmengen
erkannt — bereits ein Zehntel der
Menge, die bei einem optischen
System erforderlich ist. Dies fithrt zu
wesentlich kiirzeren Ansprechzeiten,
insbesondere bei niedrigen Frost-
punkten.

UNEMPFINDLICH GEGENUBER
VERUNREINIGUNG

Das DM500 funktioniert selbst bei
erheblicher Verunreinigung des
Sensorelements noch zuverldssig. Das
SAW-Signal reagiert empfindlich auf
Kondensatbildung durch Tau oder
Frost, nicht jedoch auf Verunreinigun-
gen.

SALZERKENNUNG
Hygroskopische Verschmutzung ist
eine hiufige Fehlerursache bei den
konventionellen Techniken zur
Taupunktbestimmung, weil sie den
Wasserdampfdruck in der Ndhe des
Sensors dndern kann. Dank einer
intelligenten Selbstdiagnosefunktion
kann das DM500 auf der Sensor-
oberflédche vorhandene Salze oder
hygroskopische Verschmutzungen er-
kennen.

UNEMPFINDLICH GEGENUBER
CHEMIKALIEN

Die Verwendung eines Quarz-Wafers
als Sensorsubstrat fithrt zu heraus-
ragender Bestandigkeit gegeniiber
aggressiven Chemikalien. Benetzte
Teile bestehen ausschliefilich aus
Edelstahl, Silikon, Tantal, Vectra-
Polymer und Quarz. Alle evtl. Wasser
absorbierenden Werkstoffe sind dem
Sensor nachgeschaltet.

Das DM500 ist mit einem hochwertigen LC-Display
ausgestattet. Die mehrsprachige Benutzerschnitt-
stelle ist meniigesteuert und sehr einfach zu bedienen.

Die Messdaten kénnen sowohl in numerischer als
auch in grafischer Form angezeigt werden.

Dank ausgesuchter, hochwertiger Werkstoffe ist
das DM500 unempfindlich gegeniiber Chemikalien

Mit zusdtzlichen Handgriffen wird aus dem
DM500 ein mobiles Messgerdt
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Technische Daten

TAUPUNKTSENSOREINH
MessgroBen

Taupunkttemperatur
DM500S
DM500H
DM500X
*nur mit optionaler Beheizung,
sonst begrenzt durch
Umgebungstemperatur.
Standardkalibrierung bis zu
+18 °C Td

Genauigkeit
Standard
(rtickfihrbar auf internationale
Standards)
optional, typ.
(bei Kalibrierung gegen
Priméarnormal)

Sensor

Reproduzierbarkeit, typ.

EIT DMP501

-40...+60 °C*
-60...+60 °C*
-75...+60 °C*

+0,2 °C

+0,1 °C

Vaisala DEWCAP® B mit
Pt 100 (IEC 751 1/3 KL B)
< +0,05 °C (siehe Abb.)

Reproduzierbarkeit, typ.
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Typiche Ansprechzeit bei 5 °C Taupunkt/Frostpunkt-Sprung
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Zeitdauer zur Erreichung von +0,5 °C vom
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Taupunkt/Frostpunkt [°C]

Temperatur extern (optional)

Fiir Temperatur- und Feuchtemessungen

Messbereich

Genauigkeit, typ. bei +20 °C
Temperaturabhéngigkeit der
Elektronik, typ.

Sensor

Kabelldnge

-40...+80 °C
+0,1 °C

+0,001 °C

T T T
0 40 50 60

Pt 100 (IEC 751 1/4 KL B)

2m
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Prozessdruck (optional)
Fiir Druck- und ppm,, - Messungen

Messbereich 0...2 bar oder 0...20 bar
Genauigkeit +1 % v. Ew.

Stromungsgeschwindigkeit (optional)

Messbereich 0..2 1/min
Genauigkeit +10 % v. Mw.
Durchflussbegrenzer integriert, justierbar

Allgemeine Daten

Betriebstemperaturbereich -10...+60 °C
Betriebsdruckbereich 0...20 bar
Betriebsgase nicht toxisch, nicht korrosiv

Optionales Zubehor kann gewissen
Beschrédnkungen unterliegen

Werkstoffe
Benetzbare Teile Edelstahl (AISI 316L),
Silikon-Elastomer, Vectra-LCP,
Tantal, Quarz
Gehduse Aluminium, Edelstahl
Gehéauseschutzart P31
Mechanische Rohrverbindungen Swagelock 6 mm / 1/4
Schnittstelle* RS 232
Betriebsspannung* 12 VDC
Leistungsaufnahme, max. 110 W (S), 135 W (H), 270 W (X)
Lagertemperaturbereich -40...+70 °C
Gewicht 7kg

*Bei Verwendung ohne DMI500

Optionen

Saugpumpe 0...11/min, 0...200 mbar
Differenzdruck

Gas-Probenahme mit interner Beheizung

Anschlusskabel fiir DMI500 2,5 m oder 10 m



DM500

Technische Daten

SCHNITTSTELLENEINHEIT DMI500

Allgemeine Daten

Betriebsspannungsbereich
Leistungsaufnahme, max.

(140 W (S). 165 W (H). 300 W (X))

(inkl. DMP501)
Display

Meniisprachen

Ausgénge/Schnittstellen
Serielle Schnittstelle
Optional
Optional

Optional
Betriebstemperaturbereich
Lagertemperaturbereich
Gehéusewerkstoff

Gehauseschutzart

Gewicht
EMV

Optionen

Zwei konfigurierbare Alarmrelais

Tragegriff fiir mobiles Gerat
Frontplatte fiir 19 Einschub

100...230 VAC
300 W

s/w-LCD mit Hintergrund-
beleuchtung

Englisch, Deutsch, Franzosisch,

Finnisch und Spanisch

RS 232

RS 485

Analogausginge

3% 4...20 mA mit galvanischer
Trennung

LonWorks® TP/FT-10
-0...+40 °C

-40...470 °C

PPE + PS-Kunststoff,
Aluminium, Edelstahl
P31

7.5kg

gemdfd EN 61326-1:1997
+ Anh1:1998

42VDC /0,75 A

Messbereich, Untergrenze
(mit Wasserkiihlung)
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Abmessungen in mm

DM500 als 19 Einschub

DM500 als Tisch- / Mobilgerat

Schnittstelleneinheit DMI500

Taupunktsensoreinheit DMP501
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