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GMD110 KohlendioxidfUhler fur die

Kanalmontage

FUr bedarfsgeregelte LUftungsanlagen

o

* Entwickelt flr hochzuverlassige
CO,-Messungen in
Liftungskanalen

* Vaisala CARBOCAP® Sensor
* Genauigkeit von #40 ppm CO,
» Ausgezeichnete Langzeitstabilitat

* Analogausgang und Modbus-
RTU-Schnittstelle

* Gehause in Schutzart IP65

» Ruckfuhrbares Kalibrierzertifikat

Der GMDT110 ist ein hochgenauer Kanalfuhler zur Messung von Kohlendioxid in
LUftungssystemen und Luftungskanalen. Der FUhler ist mit dem renommierten
CARBOCAP® Sensor ausgestattet. Dieser bietet eine einzigartige Genauigkeit und
Messstabilitat und unterstltzt selbst bei anspruchsvollen Bedingungen oder
Standorten eine genaue und zuverlassige Steuerung von HLK-Systemen.

Der Fuhler gehért zur Vaisala Gerateserie
HMDWT10, die Fihler fur die
Kanalmontage, fir die Wandmontage in
|P65-Ausflihrung, Tauchtemperaturfthler
sowie Fuhler fir den AuBeneinsatz mit
integriertem Strahlungsschutz umfasst.

Hohe Genauigkeit und
Zuverlassigkeit

Der GMD110 wurde entwickelt, um
Kohlendioxid in anspruchsvollen HLK-
Anwendungen zu messen. Mit der
hervorragenden Messgenauigkeit ist er
ideal fur bedarfsgeregelte
Liftungssysteme auch unter schwierigen
Bedingungen geeignet.

Die CO,-Konzentration wird im Kanal
gemessen, sodass das Risiko von
Messfehlern aufgrund von
Undichtigkeiten oder einer falschen

Flussrichtung entfallt. Temperatur- und
Strdmungsabhangigkeit des Sensors sind
vernachlassigbar. Die Messgenauigkeit
wird von Staub, Wasserdampf oder
Chemikalien nicht beeintrachtigt.

Stabile Messungen

Die hohe Qualitat und ausgezeichnete
Stabilitat der Messungen ermoglicht
selbst bei anspruchsvollen Bedingungen
oder Standorten eine prazise und
zuverlassige Steuerung von HLK-
Systemen. Der Fuhler ist mit dem
renommierten CARBOCAP® Sensor
ausgestattet. Dieser bietet einzigartige
Fahigkeiten in Bezug auf
Messgenauigkeit und -stabilitat. Seine

Bauweise und Referenzmessfunktionen
machen diesen Einstrahl-NDIR-Sensor
mit zwei Wellenldngen duferst stabil und
zuverlassig.

Riickfiihrbare Genauigkeit

Alle Fihler GMD110 werden individuell
justiert und mit einem rickfihrbaren
(ISO9001) Kalibrierzertifikat geliefert.
Falls dies spater erforderlich wird, kann
der Fuhler mit einem Vaisala
Handmessgerat oder der PC-Software
Vaisala Insight am Einsatzort kalibriert
werden.



Technische Daten

Leistungsdaten

Messbereich

Genauigkeit

0 ...3000 ppm CO,
3000 ...10 000 ppm CO,
Kalibrierunsicherheit
bei 2000 ppm CO,

bei 10 000 ppm CO,
Langzeitstabilitat
0...3000 ppm CO,
3000 ... 6000 ppm CO,
6000 ...10 000 ppm CO,

0...10 000 ppm CO,

Erhaltlich mit Analogausgang skaliert
auf 0 ... 2000 ppm, O ... 5000 ppm
oder 0...10 000 ppm

+40 ppm CO,
2 % v. Mw.

+31 ppm CO,
+105 ppm CO,

+60 ppm CO,/Jahr
+150 ppm CO,/Jahr
+300 ppm CO,/Jahr

Temperaturabhdngigkeit O ... 10 000 ppm CO,

=10 ... +50 °C

-40...+60 °C

Druckabhangigkeit

Typisch

Anlauf-, Aufwdrm- und Ansprechzeit
Anlaufzeit bei +25 °C

Aufwarmzeit (fur volle Spezifikation)
Ansprechzeit (Tgg)

+0,05 % v. Mw./°C
<+0,1% v. Mw./°C

+0,15 % v. Mw./hPa

<12s

<2Min.
<1Min.

1) Bei25°Cund 1013 hPa (einschlieBlich Wiederholbarkeit und Nichtlinearitat).

Betriebsumgebung

Betriebstemperaturbereich
Lagertemperaturbereich
Betriebsfeuchtebereich

Kondensationsvermeidung

Gehauseschutzart

-20..+60°C
-40 .. +60 °C
0 ... 95 %rF, nicht kondensierend

Sensorkopfbeheizung, wenn einge-
schaltet

IP65

Mechanische Spezifikationen

Sondendurchmesser
Gesamtlange der Sonde
Gewicht

Maximaler Aderquerschnitt der
Schraubklemme

Gehausefarbe

Montagemethoden

Werkstoffe

Sonde
Sondenfilter
Werkstoff Gehause

INDUSTRIE AUTOMATION GRAZ

25 mm

126 mm

2159

1,5 mm?2 (AWG 16)

WeiB (RAL 9003)

Schrauben oder optionaler Montage-
flansch 243261SP

PBT-Polymer
PTFE
PC und 10 % GF (UL-VO zugelassen)

Ein- und Ausgange

MessgroBe
Ausgange

Leistungsaufnahme
Versorgungsspannungsbereich
Mit Stromausgang

Mit Spannungsausgang oder
RS-485

Digitale Kommunikation
Schnittstelle

Standardeinstellungen fur serielle
Kommunikation

Protokoll
Modbus-Gerateadresse
Serviceschnittstelle
Anschluss
Kompatibilitat

1 Verbindungskabel 219980SP erforderlich.

Kohlendioxid (ppm)

0/4 ... 20 mA, skalierbar, max. Last 500 Q
0...5/10 V, skalierbar, min. Last 10 kQ
RS-485 mit Modbus RTU

0,5 W typisch, T W max.

20..30VDC
12...30 VDC

RS-485, nicht isoliert, kein Leitungsab-
schluss

19200 bps N 82

Modbus RTU
240

4-poliger Steckverbinder M8

«+ Tragbares Anzeigegerat MI70 P
« PC-Software Vaisala Insight 2

2) USB-Adapter USB2 mit Kabel (M12 auf M8) 262195SP erforderlich. Die Software Vaisala Insight far
Windows ist unter www.vaisala.com/insight verftgbar.

Konformitat

EU-Richtlinien und Verordnungen

Elektromagnetische Vertraglichkeit
Konformitatszeichen

EMV-Richtlinie (2014/30/EU)

RoHS-Richtlinie (2011/65/EU), geédn-
dert durch 2015/863

EN 61326-1, industrielle Umgebung
CE,RCM

Zubehor und Ersatzteile

Sondenmontageflansch 243261SP
Rohrverschraubung und O-Ring (M16 x 1,5/NPT 1/2")  210675SP
Rohrverschraubung und O-Ring (M16 x 1,5/PG9, RE-  210674SP
MS)
USB-Adapter flr Insight und Kabel M12 auf M8 USB2 und 262195SP
Anschlusskabel fur Handmessgerat GM70 (MI70) 219980SP
Kalibrieradapter DRW244827SP
Poroser PTFE-Sinterfilter DRW244221SP
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Abmessungen GMD110
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