HMP5 Messsonde fur relative Feuchte

und Temperatur
fUr hohe Temperaturen

* Feuchtemessgenauigkeit bis
+0,8 % rF

» Temperaturmessgenauigkeit bis
+0,1°C

* Temperaturmessbereich
-70 ... +180 °C

» Betriebstemperaturbereich
Sondenkérper -40 ... +80 °C

* Sensorreinigung fur
hervorragende chemische
Bestandigkeit

* Modbus® RTU Uber RS-485

* 250 mm Sondenlange zur
einfachen Montage durch
Isoliermaterialien hindurch

* Kompatibel mit der
Messwertgeberserie Indigo und
der PC-Software Insight

* Ruckverfolgbares
Kalibrierzertifikat: 6 Punkte
Feuchte, 1 Punkt Temperatur

Die Vaisala HUMICAP® Feuchte- und Temperatursonde HMP5 wurde fUr hohe
Temperaturen in Anwendungsbereichen wie Trockendfen, Teigtrocknern und
industriellen Darréfen entwickelt, bei denen exakte Messungen und chemische
Bestandigkeit von besonderer Bedeutung sind.

Bewahrte Vaisala HUMICAP®
Leistung

Vaisala ist der urspringliche Erfinder der
kapazitiven Dinnfilm-Feuchtemessung,
die heute zum Industriestandard der
Feuchtemessung geworden ist.

Die HUMICAP® Technologie ist das
Ergebnis der 40-jahrigen Erfahrung von
Vaisala im Bereich der industriellen
Feuchtemessung und liefert optimale
Stabilitat, schnelle Ansprechzeit und
geringe Hysterese in zahlreichen
Anwendungen.

Sensorreinigung verringert
Einfluss von Verunreinigungen

In Umgebungen mit hohen
Konzentrationen an Chemikalien und
Reinigungsmitteln kann die
Leistungsfahigkeit zwischen den
Kalibrierungen mit der optionalen
Sensorreinigung aufrechterhalten
werden.

Zum Entfernen schadlicher Chemikalien
wird dazu der Sensor kurz aufgeheizt. Die
Funktion kann manuell oder
programmgesteuert in festgelegten
Intervallen aufgerufen werden.

Flexible Anschluss=
moglichkeiten

Die Sonde ist mit den Messwertgebern
der Serie Vaisala Indigo kompatibel, kann
aber auch als eigenstandige digitale
Modbus-RTU-Sonde Uber den seriellen
RS-485-Bus eingesetzt werden. Flr
bedienungsfreundliche Kalibrierung am
Einsatzort, Gerateanalyse und
Konfiguration kann die Sonde mit der
Software Vaisala Insight fir Windowsa
verbunden werden. Weitere
Informationen finden Sie unter
www.vaisala.com/insight.

Produktfamilie Vaisala Indigo

Indigo Messwertgeber erweitern die
Maéglichkeiten von Indigo kompatiblen
Messsonden. Die Messwertgeber kénnen
Messwerte am Messort anzeigen und per
Analogsignal, Digitalausgang und Relais
an Automatisierungssysteme tbertragen.
Das Kabel zwischen Sonde und
Messwertgeber kann auf bis zu 30 m
verlangert werden. Weitere
Informationen inden Sie unter
www.vaisala.com/indigo.
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http://www.vaisala.com/insight
http://www.vaisala.com/indigo
www.vaisala.com/insight

Technische D

Messleistung

Betriebsfeuchtebereich
Messbereich
Genauigkeit bei +23 °C "

Unsicherheit der Werkskalibrierung 2

Tez-Ansprechzeit

Sensoroptionen

Temperatur-

messbereich

Genauigkeit bei +23 °C "
Unsicherheit der Werkskalibrierung 2
Sensor

aten

0..100 % rF
+0,8 % rF (0...90 % rF)

+0,5%rF (0 ... 40 % rF)
+0,8 % rF (40 ... 95 % rF)

15s

HUMICAP® R2
HUMICAP® R2C ®

-70...+180 °C

+0,1°C

+0,1°C bei +23 °C

Pt100 RTD, Klasse FO.1, IEC 60751

1) Bezogen auf Kalibrierreferenz. EinschlieBlich Nichtlinearitét, Hysterese und Wiederholbarkeit.
2) Definiert als +2 Standardabweichungsgrenzwerte. Anderungen vorbehalten, Kalibrierzertifikat

beachten.

3)  Sensorreinigungsfunktion fir diesen Sensor erhltlich.
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Temperatur [-C]

Genauigkeit der HMP5 Feuchtemessung in Abhangigkeit

von der Temperatur
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Temperatur [°C]

Genauigkeit der HMP5 Temperaturmessung Uber den

gesamten Messbereich

Betriebsumgebung

Betriebstemperaturbereich Sondenkér- -40 ... +80 °C

per

Betriebstemperaturbereich Sondenkopf -70 ... +180 °C

Umgebungsbedingungen
Gehdauseschutzart Sondenkorper

Geeignet fir den AuBeneinsatz
IP66

Ein- und Ausgdnge

Betriebsspannungsbereich
Stromaufnahme
Digitalausgang

Protokoll

MessgroBen

Absolute Feuchte (g/m3)
Absolute Feuchte bei 20 °C, 1atm
(g/m3)

Taupunkttemperatur (°C)
Tau-/Frostpunkttemperatur (°C)

Tau-/Frostpunkttemperatur bei 1atm
0

Taupunkttemperatur bei 1atm (°C)
Taupunkttemperaturdifferenz (°C)
Enthalpie (kJ/kg)
Mischungsverhaltnis (g/kg)

Konformitat
EU-Richtlinien
Elektromagnetische Vertraglichkeit

Bauartzulassungen
Konformitatszeichen

15..30 VDC

10 mA typisch, 500 mA max.
RS-485, nicht isoliert
Modbus RTU

Relative Feuchte (% rF)
Relative Feuchte (Tau/Frost) (% rF)

Temperatur (°C)
Wasserkonzentration (ppm,)

Wasserkonzentration (Wassergehalt)
(Vol.-%)

Wassermassenanteil (ppm,,)
Wasserdampfdruck (hPa)
Wasserdampfsattigungsdruck (hPa)
Feuchttemperatur (°C)

EMV-Richtlinie (2014/30/EU)
RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)

EN 61326-1, industrielle Umgebung
DNV-GL-Zertifikat-Nr. TAAOOOO2YT
CE, China RoHS, RCM, WEEE

Mechanische Spezifikationen

Klemmleiste
Gewicht
Materialien
Sonde
Sondenkorper
Kabelmantel

Zubehoér

Montageflansch
Indigo USB-Adapter V

M12-Stecker, A-codiert, 5-polig
4369

AISI 316L
AlISI 316L
FEP

210696
USB2

1) Software Vaisala Insight fir Windows verfigbar unter www.vaisala.com/insight.


http://www.vaisala.com/insight
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Abmessungen der HMP5
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Innensechskant
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Abmessungen des Sondenhalters ASM213582
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