AISALA

MGP261 Multigassonde

Fur die Messung von Methan, Kohlendioxid und
Feuchte

* Kompakte in-situ-Sonde zur Mes-
sung von CH,4, CO, und H,0-
Dampf

» Ausgezeichnete Langzeitstabilitat
und Wiederholbarkeit mit herstel-
lereigener Infrarottechnik - keine
Kalibriergase erforderlich

 Direkte Installation in den Prozess:
keine Probenbehandlung erfor-
derlich

o Zertifiziert far Ex-Zone 0/1

* Durch die Sondenbeheizung wird
Kondensation in Hochfeuchteum-
gebungen vermieden

» Korrosionsbestdandiges Edelstahl-
gehduse (IP66)

» Eigenstandige Sonde mit digita-
lem Modbus-RTU-Ausgang Uber
RS-485 oder drei Analogausgan-
gen (4..20 mA)

» Kompatibel mit Vaisala Insight PC
Software

Vaisala CARBOCAP® Multigassonde MGP261 fur Methan, Kohlendioxid und
Feuchtegehalt ist fUr anspruchsvolle In-situ-Messungen von Biogas bei der anaeroben
Vergarung und in Deponiegasanlagen ausgelegt, wo wiederholbare, stabile und
genaue Messungen von entscheidender Bedeutung sind. Die MGP261 ist zertifiziert fUr
den Einsatz in Ex-Zone O (Sondenkopf im Prozess) und Ex-Zone 1 (Sondenko&rper

auBerhalb des Prozesses).

Bis zu drei MessgroBen in
einem kompakten Gerdt

Die MGP261 misst die Hauptbestandteile
von Biogas und Deponiegas: Methan
(CHy), Kohlendioxid (CO,) und Feuchte.
Diese Gase bilden den gréBten Teil von
Biogas, und durch die Messung aller drei
GroBen erhalten Sie einen
Komplettiberblick Gber den Prozess. Die
MGP261 misst CH,4, CO, und Feuchte in
Vol-%-Einheiten oder alternativ die
Taupunkttemperatur (Ty) in °C.

Methanmessung fiir Biogas-
qualitat und Prozesskontrolle

Mit der Methankonzentrationsmessung
erhalten Sie den Energiegehalt des
erzeugten Gases in Echtzeit. Mit der
internen Temperaturmessung zu
Kompensationszwecken und der Option
fr die Eingabe externer Druck- oder
Temperaturwerte sorgt die patentierte

CARBOCAP®-Messung flr eine
unvergleichliche Stabilitat und
Zuverlassigkeit ohne Kalibriergase. Zu
den Anwendungsbereichen gehdren die
anaerobe Vergarung und
Deponiegasiiberwachung, die
Aktivkohlefilter-Uberwachung in
Biogasaufbereitungsanlagen und die
KWK-Motorgastberwachung.

Direkte In-situ-Messung ohne
Probenbehandlung

Die MGP261 misst Gase direkt in der
Prozessleitung ohne die Notwendigkeit
einer vorherigen Gastrocknung. Dies
vereinfacht die Messung sowohl in situ
als auch per Probenahme mithilfe des
optionalen Durchflussadapters. Die
beheizten optischen Elemente sorgen
selbst unter den anspruchsvollsten
Prozessbedingungen mit Kondensat im
Prozessgas flr zuverldssige Messungen.

Robust, wetterbestiandig und
Ex-zertifiziert fiir die Zonen O
und 1

Die MGP261 ist zertifiziert fir den Einsatz
in Ex-Zone 0 (Sondenkopf im Prozess)
und Ex-Zone 1 (Sondenkdrper auBerhalb
des Prozesses). Elektronik und Optik der
Sonde mit Schutzklasse IP66 sind durch
Verkapselung in einer Vergussmasse
geschitzt, um damit die bestmdgliche
Bestandigkeit gegeniber
Witterungsverhaltnissen, Staub und das
Eindringen von Prozessgasen in die
Sonde zu gewahrleisten. Dem
Prozessgas ausgesetzte Werkstoffe
werden sorgfaltig ausgewahlt aufgrund
der guten chemischen Bestandigkeit
gegeniber Schwefelwasserstoff: dazu
gehdren Edelstahl 316L und
Polytetrafluoroethylen (PTFE).



Technische Daten

MessgréBen Konformitit
Eigenschaft Methan (CH,) Kohlendioxid Wasserdampf Elektromagnetische Vertraglichkeit EN 61326-1, industrielle Umgebung
(€0, (H,0) (EMV)
. " Ex-Klassifizierung Ex 111/2 (1) G Ex eb mb [ia] IIB T3

Sensor CARBOCAP® CARBOCAP® CARBOCAP® Ga/Gb -40 °C < Tamb < +60 °C
MaBeinheit Volumen-% Volumen-% Volumen-%, Tau- Schutzart P66

punkt °C
Messbereich 0...100 Vol.-% 0...100 Vol.-% 0..25Vol.-%, -

10 ... +60 °C

Genauigkeit bei 25 °C und 1013 mbar, einschlieBlich Nichtlinearitat, Kalibrie-

Umgebungsbedingungen

runsicherheit und Wiederholbarkeit; temperatur- und druckkompensiert Betriebstemperaturbereich -40...+60 °C
Genauigkeit bei *+ 0..40Vol.-%: + 0..30Vol-%: 0..25Vol.-%: Betriebsfeuchtebereich 0..100 % rF
*25°C und]) £2Vol.-% £2Vol.-% 0,5 Vol.-% Lagertemperaturbereich -40 ... +60 °C
1013 mbar + 40..70Vol.-%: + 30..50 Vol.-%: ——— 0, G0
+1Vol.-% +1Vol.-% agerfeuchtebereic b I
e 70..100Vol.- + 50..100 Vol.- Prozessdruckbereich -500 ... +500 mbar(g)
%: +2 Vol.-% %: £2 Vol.-% Prozesstemperaturbereich +0... +60 °C
Wiederholbarkeit ~ +0,5 Vol.-% bei +0,3 Vol.-% bei +0,1 Vol.-% bei Durchflussbereich 0..20m/s
60 Vol.-% 40 Vol.-% 10 Vol.-%
Temperaturabhan- Kompensiert, Kompensiert, Kompensiert,
gigkeit 0...100 Vol.-%: 0...100 Vol.-%: 0...25 Vol.-%: A"gemeine Daten
+0,1% v. Mw./°C +0,1% v. Mw./°C +0,1% v. Mw./°C
Nicht kompensiert, Nicht kompensiert, Nicht kompen- Gewicht 3kg
0...100 Vol.-%: - 0...100 Vol.-%: - siert, 0...25 Vol.- Gewindeart 1,5” NPT, AuBengewinde
0,9 % v. Mw./°C 0,9 % v. Mw./°C %: -0,4 %
V. Mw./°C Kabeldurchfiihrungen 1xM16 x 1,5
o . . . 2xM20x15
Druckabhangigkeit Kompensiert, Kompensiert, Kompensiert,
0...100 Vol.-%: 0...100 Vol.-%: 0 ... 25 Vol.-%: Werkstoffe
*0015%v.Mw,/  *0,01%v.Mw./  +0,06 % v. Mw./ Sondenkérper Edelstahl AISI316L, PPS
Jahr Jahr Jahr
Filterdeckel PTFE-Sinterfilter

Langzeitstabilitat

Nicht kompensiert,

0...100 Vol.-%:
+0,2 % V. Mw./
mbar

+2 Vol.-%/Jahr

Nicht kompensiert,

0...100 Vol.-%:
+0,2 % V. Mw./
mbar

+2 Vol.-%/Jahr

Nicht kompen-
siert, 0 ... 25 Vol.-
%: +0,2 % V. Mw./
mbar

+2 Vol.-%/Jahr

Optionen und Zubehér

Konfigurationskabel (RS485/USB) 257295
Sl ie HE Durchflussadapter 258877
Aufwarmzeit 3 2min® PTFE-Sinterfilter (inklusive O-Ring) DRW249919SP
Ansprechzeit (Tgo) 9059 NPT 15", Gewinde-Prifstopfen 2575255P

Ansprechzeit mit
Durchflussadapter

90 s bei>0,5I/min »
(empfohlen: 0,5 ... T1/min)

1) Software Vaisala Insight fiir Windows® verfiigbar unter www.vaisala.com/insight

1) Ohne Querempfindlichkeiten durch andere Gase. 403
2) Zeit bis zum ersten Messwert
3)  Zeit bis zur angegebenen Genauigkeit 210 193
4) Bei +20 °C Umgebungstemperatur
5) Mit PTFE-Standardfilter
155
. . 294 = 30 47
Ein- und Ausgédnge l
INNENSE-
Betriebsspannungsbereich 18...30 VDC CHSKANT 5
40 232
Leistungsaufnahme Typisch: 3 W :] 268
Maximum: 6 W
. \ 034
Digitalausgang RS-485 (Modbus RTU)
NPT 1,5" (AUSSENGEWINDE)
Analogausgang 3 x 4 ... 20 mA skalierbar, isoliert 28 SCHRAUBENSCHLUSSEL 50
Burde fur Analogausgang Minimum: 0 Q 16,5 =
Maximum: 500 Q 248
q q ® i ® mm
Genauigkeit Analogausgang +0,2 % v. Ew. bei 25 °C 414

Temperaturabhangigkeit Analogaus-

gang

Analogeingang (optional)

0,005 %/°C v. Ew.

1x 4 ...20 mA (Ex ia) fUr externen
Druck- oder Temperatursensor

1) Der optionale Analogeingang ist galvanisch isoliert und versorgt den angeschlossenen externen

Abmessungen MGP261

S

& C€

Drucksensor mit Spannung.
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