VAISALA

MMT162 Feuchte- und )
Temperaturmesswertgeber fur Ol

In OEM-Anwendungen

» Kontinuierliche Messung des
Feuchtegehalts in Ol

* Messungen in Schmier-,
Hydraulik- und
Transformatorendlen

* Hohe Druck- und
Temperaturbestandigkeit

» Bewahrter Vaisala HUMICAP®
Sensor: Uber 20 Jahre Erfahrung
mit Feuchtemessungen in Ol

* Messung der Wasseraktivitat,
ppm-Berechnung flr
Transformatorendl verfligbar

* Digitalausgang RS-485 mit
Modbus

* Rickverfolgbares
Kalibrierzertifikat

Der Vaisala HUMICAP® Olfeuchte- und Temperaturmesswertgeber MMTI162 ist eine
besonders wirtschaftliche Ldsung fUr zuverlassige Onlinemessungen des

Feuchtegehalts in Olen.

e Zuverlassig
* Langlebig

¢ Kompakt und leicht integrierbar

Bewdhrter Vaisala HUMICAP®
Sensor

Der MMT162 nutzt die neueste
Generation des Vaisala HUMICAP®
Sensors. Dieser Sensor wurde flr
anspruchsvolle Feuchtemessungen in
fliissigen Kohlenwasserstoffen entwickelt
und wird seit Uber zwei Jahrzehnten
erfolgreich in Olanwendungen
eingesetzt. Die auBerordentliche
chemische Bestandigkeit des Sensors
gewahrleistet exakte und zuverlassige
Messungen Uber den gesamten
Messbereich.

Messung der Wasseraktivitat

Der MMT162 misst die Olfeuchte in Form
von Wasseraktivitat (a,,) und
Oltemperatur (T). Die Wasseraktivitat ist
ein direkter Indikator dafir, ob eine

Gefahr der Wasserabscheidung als Phase
besteht. Die Messung erfolgt unabhangig
von Typ, Alter und Temperatur des Ols.
Die ppm-Berechnung fir
Transformatorendl auf Mineraldlbasis ist
eine optionale Funktion des MMT162.

Mehrere Ausgdnge, ein
Anschluss

Der MMT162 hat zwei skalierbare
Analogausgange. Die Messbereiche
kénnen gedndert werden. Darlber
hinaus verfligt der Messwertgeber tber
eine serielle RS-485-Schnittstelle.
Signal-, Daten- und
Versorgungsleitungen sind in einem
gemeinsamen Kabel integriert.

Ein optionales LED-Kabel ermdglicht
einen visuellen Alarm.

Kompakt, robust und
intelligent

Dank seiner kompakten Abmessungen
kann der MMT162 schnell und einfach
auch an Stellen mit geringem
Platzangebot installiert werden. Die
Gerate werden vormontiert geliefert,
kénnen jedoch den individuellen
Bedurfnissen vor Ort angepasst werden.

Feuchte- und
Temperaturmesswertgeber
MM70

In Kombination mit einem portablen
Olfeuchte- und Temperaturmessgerat
MM70 lasst sich der MMT162 problemlos
am Einsatzort kalibrieren. Das portable
Anzeigegerat MI70 (im MM70 Paket
enthalten) kann als
Kommunikationsgerat, Datenlogger und
Anzeige flir den MMT162 verwendet
werden.



Technische Daten

MessgroBen Allgemeine Daten
Wasseraktivitat Sensor HUMICAP®
Messbereich 0..1ay Kabelanschlisse (2 Anschllsse) 4-poliger Steckverbinder M8
Genauigkeit (einschlieBlich Nichtlinearitat, Hysterese und Wiederholbarkeit): Montage G 1/2"1SO oder NPT 1/2"
0.09a, 0024, Ln;;tels Dichtungsring (Unterlegschei-
0,9..10ay +0,03 a,, -
Ansprechzeit im Olstrom, typ. < 1min (trocken -> feucht) Gewicht 20049
Versorgungsspannungsbereich mit
Temperatur
Genauigkeit bei +20 °C +0,2°C RS-485-Ausgang 14..28VDC
. 16 ...28 VD
Slfeuchte Spannungsausgang 6..28 VDC
Berechneter Feuchtegehalt in ppm flr Transformatorendéle auf Mineral6élbasis Stromausgang 22..28VDC
Stromaufnahme
Normalbetrieb 20 mA + Laststrom
Umgebungsbedingungen Lastwiderstand fiir
Elektromagnetische Vertraglichkeit EN 61326-1, industrielle Umgebung Spannungsausgang Min. 10 kQ
Betriebstemperaturbereich -40 ... +60 °C Stromausgang Max. 500 Q
Lagertemperaturbereich -40...+80 °C Gehduse
Oltemperaturbereich -40 .. +80 °C Werkstoff Sondengehause Edelstahl (AISI 316L)
Stromungsabhangigkeit Geringe Stromung empfohlen Schutzart IP66
Druckeinsatzbereich Bis 200 bar
19,5
Ein- und Ausgédnge 7% 5
Alarmpegelmeldung durch Analogsig-  Vom Benutzer wahlbar 305
nal [a]
— [S]
Digitalausgange RS-485, nicht isoliert, Vaisala Proto- ]
koll, Modbus RTU-Protokoll E_ﬂ ° | ©00°9
Analoger Stromausgang 0..20mA, 4..20 mA = 61/2'150 22841
Analoger Spannungsausgang 0..5V,0..10V 127’5
76 515
Ersatzteile und Zubehor 305
o
Edelstahlfilter (Standard) 225356SP ﬁ — S
0000
Edelstahlfilter fir hohen Durchfluss 221494SP - o |
>1m/s) Ad x-l/zn NPT
Anschlusskabel fir Handmessgerat 219980
MM70 Abmessungen
USB-Schnittstellenkabel 219690
Dichtungsringsatz (U-Dichtungen) ISO  221525SP C E
G1/2, 3 Stiick

Dichtungsringsatz (Kupfer) ISO G1/2, 221524SP

3 Stuck

ISO 1/2"-Verschlussschraube 218773

NPT 1/2"-Verschlussschraube 222507
Basis-Probenahmezelle DMT242SC
Probenahmezelle mit Swagelok-Ver- DMT242SC2
schraubungen

Anschlusskabel

0,32 m, abgeschirmt, M8-Steckverbin- HMP50Z032
der

3,0 m, abgeschirmt, M8-Steckverbinder HMP50Z300SP
5,0 m, abgeschirmt, M8-Steckverbinder HMP50Z500SP
10 m, abgeschirmt, M8-Steckverbinder HMP50Z1000SP
3 m, abgeschirmt, 90° M8-Steckverbin- 231520SP

der

5 m, abgeschirmt, 90° M8-Steckverbin- 231521SP

der

M8-Steckverbinder, CH1 Signal + CH2 MP300LEDCBL
LED
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